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PrecaucGes de seguranca

Este guia refere-se a equipamentos de corte a laser certificados segundo as normas de seguranca a laser Classe 1 IEC/EN60825-1, garantindo que os operadores possam evitar potenciais riscos.

Seguranca em primeiro lugar

1. Regras Gerais de Seguranga

Inspecéo pré-uso: Familiarize-se com todas as precaugdes de seguranca e procedimentos operacionais. Antes de cada uso, verifique se ha danos ou mau funcionamento.

Interrompa o uso caso sejam detetados problemas até que os reparos sejam concluidos.

Ambiente de trabalho: Mantenha o espaco de trabalho organizado e livre de materiais inflamaveis ou explosivos. Posicione os equipamentos sobre uma superficie estavel para evitar acidentes
causados por movimentagao.

Integridade do equipamento: Nao desmonte nem modifique o equipamento sem autorizacdo, especialmente o laser e os sistemas operacionais. Mantenha a integridade estrutural original certificada pelas normas de seguranca
Classe 1.

Monitoramento operacional: Durante a operagéo do equipamento, ele deve ser monitorado constantemente para garantir seu funcionamento conforme o esperado. N&o deixe o equipamento sem supervisdo durante a

operag&o para evitar possiveis acidentes.

2. Seguranca a laser

Mecanismos de seguranca a laser: Certificado como IEC/EN60825-1 Classe 1, este equipamento envolve completamente o laser, estando em conformidade com as normas de seguranga a laser IEC/EN60825-1 Classe 1. Os
dispositivos de seguranga desligam automaticamente o laser quando a tampa € aberta, garantindo que nenhum dano seja causado ao pessoal.

Medidas de protecdo: N&o é necessario o uso de dculos de protegédo adicionais para laser, pois o laser permanece encapsulado.

Diretrizes de Materiais: Evite cortar PVC, vinil ou outros materiais que contenham cloro, pois esses materiais liberam gases nocivos durante o processo de corte, 0 que pode afetar a satde do operador e danificar o
equipamento.

Danos por reflexdo: Evite usar materiais altamente reflexivos. Caso seja imprescindivel o uso de materiais reflexivos, certifique-se de que suas superficies sejam revestidas com uma camada preta para reduzir os danos a

cabeca do laser.

3. Segurangacontraincéndio
Precaucoes contra incéndio: Evite armazenar materiais inflaméaveis ou solventes volateis (como alcool, gasolina, etc.) perto do equipamento e assegure a ventilacdo adequada.

Tenha sempre um extintor de incéndio & mao durante o trabalho.
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* Riscos de incéndio: Embora o corte a laser normalmente ndo cause combustéo, certos materiais (como o acrilico) s&o propensos a ignicéo sob altas temperaturas. Monitore sempre de perto o processo
de corte do material e tome medidas imediatas para extinguir quaisquer chamas que surjam.

* Limpeza: Limpe regularmente os residuos e detritos nos equipamentos para evitar o aumento do risco de incéndio devido ao acimulo excessivo.

4. Seguranca Elétrica
* Conexao de energia: Utilize o adaptador de energia fornecido com o dispositivo, certificando-se de que a tomada elétrica possua um fio terra. Nunca remova nenhum painel ou toque em componentes eletronicos
enquanto o dispositivo estiver conectado a energia para evitar o risco de choque elétrico.

* Interruptor de alimentacéo: Localizado na lateral do dispositivo, pressione (-) para ligar e (O) para desligar.

5. Isencdo de responsabilidade e avisos

Aviso: Este produto ndo é um brinquedo e ndo é adequado para criancas menores de 15 anos. Por favor, ndo permita que criangas toquem no médulo laser. Tenha cuidado ao manusear este produto em areas infantis.

presenca.

® Auviso: Este dispositivo contém um moédulo laser; digitalize o cédigo QR para obter o manual completo e as instrugdes e avisos mais recentes.

Antes de utilizar o produto, leia atentamente este documento para compreender seus direitos, responsabilidades e instrucdes de seguranca.

O usuério concorda em assumir a responsabilidade por seus atos e por quaisquer consequéncias que possam advir.

O usuério concorda em utilizar o produto apenas para fins licitos e concorda em cumprir todos os termos e condi¢des deste documento, bem como quaisquer politicas e diretrizes relacionadas que a Shenzhen
AtomStack Technologies Co., Ltd. possa estabelecer.

* Responsabilidades Legais: Vocé compreende e concorda que, a menos que fornega os arquivos originais de gravacéo ou corte, as configurages de parametros no software de gravagao, informacdes do
sistema operacional, videos do processo de gravacéo ou corte e as etapas realizadas antes da ocorréncia do mau funcionamento ou falha, a Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. podera néo ser
capaz de determinar a causa dos danos ou acidentes, nem de oferecer assisténcia p6s-venda.

A Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. ndo se responsabiliza por quaisquer perdas causadas pelo descumprimento, por parte do usuario, das instru¢des contidas neste manual.
O usuério estéa proibido de desmontar a maquina sem a orientacdo de técnicos da empresa.

* Declaragédo de Direitos: A Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. reserva-se o direito de interpretacéo final deste documento, em conformidade com as leis aplicaveis.

Direito de atualizacéo: A Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. reserva-se o direito de atualizar os termos sem aviso prévio.
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Declaracdo da FCC:

Este dispositivo esta em conformidade com a parte 15 das normas da FCC. A operagdo esta sujeita as duas condi¢des seguintes:

(1) Este dispositivo ndo pode causar interferéncia prejudicial e (2) Este dispositivo deve aceitar qualquer interferéncia recebida, incluindo interferéncia que possa causar operagao indesejada.

Aviso: Alteracdes ou modificacdes ndo expressamente aprovadas pela parte responséavel pela conformidade podem anular a autorizagdo do usuéario para operar o equipamento.

Nota: Este equipamento foi testado e considerado em conformidade com os limites para um dispositivo digital de Classe B, de acordo com a Parte 15 das Normas da FCC. Esses limites
foram projetados para fornecer protegédo razoavel contra interferéncias prejudiciais em instalagdes residenciais. Este equipamento gera, utiliza e pode irradiar energia de radiofrequéncia e, se

ndo for instalado e utilizado de acordo com as instrugdes, pode causar interferéncia prejudicial as comunicacdes de radio. No entanto, ndo ha garantia de que néo ocorrera interferéncia em
uma instalacéo especifica. Se este equipamento causar interferéncia prejudicial a recepcgéo de radio ou televisdo, o que pode ser determinado ligando e desligando o equipamento, recomenda-
se que o usudrio tente corrigir a interferéncia por meio de uma ou mais das seguintes medidas:

1. Reoriente ou reposicione a antena receptora.

2. Aumente a distancia entre o equipamento e o receptor.

3. Ligue o equipamento a uma tomada em um circuito diferente daquele ao qual o receptor esta conectado.
4. Consulte o revendedor ou um técnico de radio/TV experiente para obter ajuda.

Declaracdo da FCC sobre exposicéo a radiagao:

Este equipamento estd em conformidade com os limites de exposicéo a radiacdo da FCC estabelecidos para um ambiente nédo controlado. Este equipamento deve ser instalado e
operado a uma distancia minima de 20 cm entre o radiador e o seu corpo.

Seguir estas instrugdes ajuda a garantir o uso seguro e eficaz do equipamento.
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02 Lista de embalagem

‘/—
I
o ‘j —
Magquina Cabega de laser Mangueira do duto de exaustéo Abragadeira de mangueira Pega focalizadora Mangueira de ar
< ) ( | g
' \ o
chave Phillips Bomba de ar ativa para combate a Painel em forma de colmeia Cartéo de calibragdo chave USB H2/H1.5/H2.5 interno
incéndio (Usado para camera) chave hexagonal em forma de L
Calibragdo)
Um para dois Cabo de alimentagdo Adaptador de energia Pano sem fiapos Fio de Fio de conexao da bomba unidade USB
cabo de computador conexao da bomba de ar de extingéo de incéndio
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Conheca o AtomStack Kraft

Q SELETOR DE MODO LASER

Opcdes de alternancia do modo laser (laser azul / laser infravermelho / laser infravermelho e azul); Pressione e segure por 5 se gundos para redefinir a configuracao
de rede.

g FOCO AUTOMATICO

e ALARME

Clique no botédo e o laser ira focar automaticamente na posicéo atual.

Indicador de status da maquina

e EMERGENCIA

e ASSISTENCIA AEREA

e POTENCIA

eUBO DE AR

Ligar/desligar a maquina / cortar a energia e parar de funcionar em caso de emergéncia.

Interface de alimentag&o da bomba de ar de combate a incéndio ativa

Interface de alimentag&o de energia da Kraft

Mangueira conectada & bomba de ar de combate a incéndio em funcionamento.
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e COMPUTADOR Usado para conectar a um computador.

9 TELA Utilizado para conexao ao painel de controle (n&o incluido na configuragdo padréo, deve ser adquirido
separadamente).

@ PEN DRIVE Pode funcionar offline ou ser usado para atualizagdo de firmware quando emparelhado com o Painel de Controle.

@ CHAVES USB A unidade principal s6 pode ser utilizada apés a insercdo da chave USB.

@ ACESSORIOS Utilizado para conectar um mandril, um rolo ou um alimentador de esteira.

e SEGURANGA CONTRA INCENDIO Interface de alimentacéo da bomba de dgua da bomba de ar de combate a incéndio ativa.

@ Porta da mangueira de escape Instale a mangueira de escape.

@ CAMERAS Utilizado para captura de imagens que permitem um posicionamento mais preciso.
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Q PARAFUSO DE POSICIONAMENTO DO TENSOR

Ajuste a tensao do tensor, que deve ser usado em conjunto com o parafuso degjuste da correia (gire no sentido
anti-horario para afrouxar e no sentido horario para apertar)

Q PARAFUSO DE AJUSTE DA CORREIA

Ajuste a tensédo da correia, utilizando o parafuso de posicionamento do teQ:sor (gire no sentido anti-horario para
afrouxar e no sentido horario para apertar).

9 FOCAGEM MANUAL

A altura do laser pode ser ajustada manualmente através do boté&o.

@ TUBO DE LUZ LED

Auxiliar no trabalho da camera

“\AOTOR DO EIXO X

Acione o movimento do eixo X.

Guia de Unboxing

= P
3
3 0+ 4
Retire a espuma fixa e a espuma 0 . Mova o eixo X para a frente e, em seguida, retire a espuma
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2. Instale a cabeca do laser.

R I

@‘ébee)@c

A abertura na cabeca do laser precisa ser fixada pelo parafuso do deslizador.

Conecte o fio e o tubo de ligagcdo Aperte o parafuso serrilhado.

do laser 09.

Rl
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3. Instale a mangueira de exaustao

4. Verificagdo preé-inicial

@ Insira 0 adaptador de energia.

o
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Insira a chave de inicializagdo USB

n e sasg
o @o

Conecte o computador através do cabo USB e insira a unidade USB (é necessario inserir a unidade USB ao usar o aplicativo mével).

o]
e sasg
o @o
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) :‘Insira os fios de ligagdo da bomba de ar e da bomba de extingdo de incéndio na maquina.

0 Entrada de 4gua

(2]

de gravagdo

Botdo de ajuste do

Porta de conex&o da bomba de

fluxo de arfinterruptor .

e Indicador de volume
Porta de conexéo da

de agua bomba de extingao de incéndio

Porta de conexdo da mangueira

A Se o tempo de gravagao for superior a 10 horas, é necessario ligar a bomba de ar e ajustar a chave Os dois terminais de fio tém tamanhos diferentes.

da bomba para a posigéo de gravago, a fim de evitar o blogueio do vidro de proteg&o do laser e

doboc@ ar

Por favor, preste atengao a distingéo.

Pressione a tecla liga/desliga para ligar a maquina. Antes de usar o laser, é necessario fechar a porta antes de realizar operagdes de
gravagao e corte; caso contrario, o laser nédo funcionara corretamente.

0 Comece a usar
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Introducao ao Indicador de Status do Produto

9 EMERGENCIA

Apbs conectar a fonte de alimentacédo: “O” significa desligado; “-”

significa ligado (a luz indicadora fica vermelha fixa).

LASER

@ oo
SELETOR

@ Pressione rapidamente para
selecionar a fonte de laser.

Selecione o laser azul

Selecione o laser infravermelho

Selecione laser duplo (laser azul + laser infravermelho).

Pressione e segure por 5 segundos para entrar no modo de configurac@o de rede. A luz verde piscara. O sinal sonoro emitira um bipe e,
apos a concluséo da configuracéo de rede, a luz indicadora retornara a cor anterior a configuragéo.

Luz verde fixa: Modo normal

Luz amarela fixa: Modo de acesso6rio de expansao externa

9 ALARME | O
®

Luz vermelha fixa: Mau funcionamento da maquina, com aviso sonoro.

LASER

9 STATUS

INDICADOR

Luz verde: o laser esta emitindo luz.

Luz vermelha: O laser esta ligado e o ventilador
esta funcionando.
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m Introducdo a funcéo

1.1 Comutacédo por botéo fisico

Quando o dispositivo é ligado e conectado ao software (LightBurn, AtomStack Studio),

a iluminag&o padréo é azul, e o botdo fisico emite luz azul. Se precisar alternar para
infravermelho, pressione o botéo fisico, que emitira luz infravermelha, alternando assim para o

modo infravermelho. O LightBurn exibira os cédigos correspondentes:

[MSG:LaserType:4,LaserSource:0,LaserLevel:0] Luz azul;
[MSG:LaserType:4,LaserSource:1,LaserLevel:0] Luz infravermelha;
[MSG:LaserType:4,LaserSource:2,LaserLevel:0] Luz infravermelha e azul.

1.2 Fungao de comutacéo automatica de emisséao de laser IR e azul por software

1.2.1 A funcéo de alternancia por software entre luz infravermelha e luz azul pode ser
realizada no AtomStack Studio e no LightBurn. O LightBurn implementa essa fungéo por

meio de comandos de macro. Para obter instrucdes especificas, consulte o manual do usuério
do software K2lightburn.

1.2.2 Recurso de controle de laser IR e azul no StomStack Studio

(1) Diagrama esquematico da posicdo de ajuste correspondente

T —— "

® ~ ©oO
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(2) Casos de teste para a combinacéo de laser IR e azul em

Estldio AtomStack

Método para selecionar a operagdo de gravagéo a laser infravermelho

(A) Abra o software AtomStack Studio, selecione “Arquivo” e clique em

Para abrir a pagina de arquivos, clique em “Importar imagens”. Em seguida, selecione o
local onde a imagem da gravagao esta armazenada, selecione a imagem desejada e

clique em “Abrir” para concluir a importac&o.

New

Open project
Import images| >

(B) Clique com o botédo esquerdo do mouse na imagem (como mostrado na figura a seguir). Modo:

Selecione o modo Jarvis (os demais parametros séo definidos como padréo).
a. Ponto inicial da gravacéo: Selecione a posi¢do atual

b. Modo de gravagdo: Selecione IR (ou seja, gravagdo com luz infravermelha)

c. Poténcia (%): Defina para 100

d. Velocidade (mm/min): Defina para 3000

e. Espacamento entre linhas (mm): Defina para 0,02

f. Direcdo de gravacéo: Selecione Horizontal

g. Modo de gravac&o: Selecione Gravacéo bidirecional

h. Posicione o laser sobre o objeto a ser gravado para foco automatico.

i. Apos focar, cliqgue em “Moldurar” para inspecionar as bordas e determinar a posi¢do da gravagéo.

j. Clique em “Iniciar” para comegar a gravag&o.



Machine Translated by Google
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&
(3) Método para selecionar a operagéo de gravacéo a laser azul. A diferenca em relacéo - e
agravacdo com luz infravermelha é que, no “Modo de Gravagéo”: selecione “Luz Azul” para alternar i“"
para a gravagéo com luz azul. Os demais parametros de gravac&o podem seguir os parametros do

software; . v E

(4) Alternar luz IR e luz azul em multiplas camadas (por exemplo, no caso de um laser 20 + 1, realizar - >
gravacédo com luz IR e corte com luz azul em acrilico de 3 mm) S

e

(5) Consulte o método de operacg&o de gravacgéo de luz IR, importe a imagem e defina

0s parametros corretamente. (6) Faga com que as duas camadas se sobreponham:

1) Clique na lista de funcdes a esquerda, clique em “Inserir’, selecione “Retangulo” e desenhe um 1) Clique em “Selecionar”;

retangulo com o mesmo tamanho da imagem a ser gravada. Altere o valor da dimenséao 2) Emoldure as duas camadas juntas;

para ajustar o tamanho do retangulo. 3) Clique em “Alinhar”, clique uma vez em “Refletir horizontalmente” e uma vez em

“Refletir verticalmente”, de forma que as duas camadas se sobreponham;

W 67.3 o H 496 Y RS ” » . - e g

Size(mm)

(3

4) Ap6s focar, clique em “Moldurar” para inspecionar as bordas e determinar a posicéo da

gravagdo. Clique em “Iniciar” para comegar a gravagdo. Aguarde a concluséo da gravacéo e do

corte da pega.

2) Defina os parametros de corte da camada retangular, conforme mostrado na figura a seguir.
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2. Funcao de detecc¢ao de abertura da tampa

2.1 Precaugdes:

2.1.1 Durante a deteccdo de abertura da tampa, o controle é feito por interruptores de
limite. Se um dos interruptores de limite falhar, a funcao de deteccéo de abertura da
tampa sera invalidada.

2.1.2 A plataforma da maquina deve ser colocada plana, sem deformacdes.

2.1.3 Apos abrir a tampa, o foco automatico pode ser usado, mas a gravagao nao
pode ser iniciada. Se desejar continuar a gravacéo, € necessario fechar a

tampa.

2.2. Como usar a funcéo de detecgao de abertura da tampa:

2.2.1 Quando atampa é aberta, a fungéo de deteccéo de abertura da caixa é acionada
e a maquina interrompe seu funcionamento. A maquina s6 volta a funcionar quando a
tampa da caixa € fechada.

2.2.2Quando a tampa for aberta, a campainha soara e o software para PC exibira as

|Tarsst buffer si

ID-ATONSTACK : Status=Coanected: [P=192. 168
2-1B~65-40)
Engravar_41060:IP=152. 144. 4. 1:8tati onf
2-18-03-a0]

cle doar)
aviowPage:l

raviowPage:l

2.2.3 Se uma tela for adquirida, as seguintes instrugdes serdo exibidas.

Chassis opens abnormally

3. Aviso de inclinaga

3.1 Método de operagéo:

3.1.1 Clique para ativar a fungdo. Quando o angulo entre a maquina e o plano horizontal
estiver entre 15° e 20°, a fungdo sera acionada: a maquina parara automaticamente de
funcionar e um sinal sonoro seré emitido. Se houver um visor, ele exibird a mensagem

“Magquina inclinada”. Caso contrario, o computador exibira um alerta.

3.2 Existem 2 modos para cancelar o alarme:
3.2.1 Sem tela de exibigdo: Quando a plataforma da maquina retornar ao estado plano, o alarme
sera cancelado automaticamente.

3.2.2Com uma tela de exibigao: Clique em “Fechar” na tela de exibicéo para cancelar o alarme.

The machine is tilted,
please place the machine horizontally before use

4. Deteccdo de incéndio ativo

4.1 Precaucgdes:

4.1.1 Quando usado ao ar livre e exposto a luz solar, é facil acionar a fungéo por engano.
Recomenda-se o0 uso em ambientes internos.

4.1.2 Para desligar/ligar a funcéo de deteccéo de chama, € necessario controla-la
através da tela/aplicativo.

4.1.3 Ao cortar painéis de fibra de média densidade (MDF), é necessério desativar a fungéo



Machine Traf8HRI@GGEge chamas, caso contrario, ocorrerdo alarmes
falsos.
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4.2 Método de operagao:

4.2.1 Quando o alarme de chama for acionado durante o processamento, a sirene
soard e o dispositivo automatico de extin¢cdo de incéndio seré iniciado
imediatamente. O eixo Z subird automaticamente para a posicéo mais alta. O
bocal de ar pulverizard &gua em uma area de 30 x 30 mm ao redor do ponto de
detecgéo do alarme por 5 segundos e, em seguida, interrompera a pulverizagao.
A bomba de ar liberara ar por cerca de 1 minuto. O visor exibira a mensagem
“Chama detectada. Reinicie a maquina apds eliminar o perigo” (o visor precisa

ser adquirido separadamente).

Flame detected,

please restart the machine after eliminating danger

4.2.2 Amagquina pode ser usada normalmente apds ser desligada e reiniciada.

5. Reto

agravacado ap6s desligamento

5.1 Precaucgdes:

5.1.1 Afungéo de retomada de gravagéo ap6s desligamento é desativada por padréo
ao sair da fabrica. Caso néo tenha adquirido uma tela, essa fungéo precisa ser
ativada/desativada através do aplicativo/AtomStack Studio.

Para executar esta funcéo através do aplicativo, siga as instru¢des do manual do

usuario do aplicativo;

5.1.2 Ap6s ativar a funcéo de retomada de gravagéao, o motor sera bloqueado;

5.1.3 Certifiqgue-se de que a maquina de gravacéo e o objeto a ser gravado ndo
apresentem deslocamento ap6s o desligamento, caso contrario, ocorrera desvio

na gravagao;

5.1.4 Ao analisar arquivos durante o processo de retomada da gravacéo, ndo insira
nem desconecte o cabo HDMI, caso contrario, seré necessario reiniciar a maquina
para que essa funcéo funcione;

5.1.5 Certifique-se de que a opgao “Retorno automatico a posigao inicial na inicializagdo” esteja

desativada; caso contréario, isso afetard o uso normal da fungéo de retomada de gravacéo.

PO et +900010 O] ¥ pav G20 20 =)

B9 Devic settings for GRS - LightBum 1103

5.2 Como usar atela para controlar a funcéo de retomada de gravacgéo apés

desligamento (a tela precisa ser adquirida separadamente)

5.2.1. Clique em “Retomar gravacéo apés desligamento” para ativar a funcéo. O laser retornara

automaticamente & posi¢éo inicial da maquina e exibird um aviso de que o motor esté travado.

% Resume Engraving -

After turning on,

the motor will be locked and cannot be moved.

Are you sure to turn on?
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5.2.2 Selecione o arquivo de gravacao 5.2.7 Quando ocorre uma falha de energia durante o processo de gravacéo, apés o

restabelecimento da energia, a maquina exibira a mensagem “Ha trabalho inacabado”.
4 Back ) P - - . x
_ Clique em “OK” e a maquina analisara as coordenadas. Apos a concluséo da
andlise, ela continuara a gravar a parte inacabada a partir do ponto onde a energia foi
teste de alinhamento de grade .gc

cortada.

6. Posiciona

6.1 Precaucdes:

« »

6.1.1 A calibracéo de posicionamento auxiliar pode ser feita por meio de métodos

offline através da tela de exibi¢ao, do aplicativo ou do AtomStack Studio;

5.2.3. Use o controlador de tela sensivel ao toque para mover o laser para a L o . o
que p P 6.1.2 Se a plataforma da maquina n&o for movida e o laser ndo for desmontado,

posicdo onde a gravacao € necessaria, conforme mostrado na Figura 1 abaixo; ndo é necessario repetir o posicionamento. Se o laser for desmontado ou a plataforma
5.2.4. Clique em “Foco automético”, conforme mostrado na Figura 2 abaixo; da maquina for movida, o reposicionamento é necessario para garantir a preciséo;
5.2.5. Clique em “Definir como canto inferior esquerdo” para definir a posigéo atual 6.1.3 Ao exportar arquivos .gc com
como a posicao inicial, conforme mostrado na Figura 3 o lightBurn, é necessario selecionar a posicéo atual - o canto inferior esquerdo - como
abaixo; 5.2.6. Clique em “Iniciar”. Apds o arquivo ser analisado, a maquina iniciara ponto de partida para obter um posicionamento preciso;

automaticamente a gravagéo, conforme mostrado na Figura 4 abaixo;

lleso .Swn ’.‘n_'

() Frane sve GCods Run GCode

@ sone Go to Origin  Start mwm

o ) o |

® Frame

Job Origin ) (
® Cut Belscted Craphics (

0 Ensble Rotary

i8] Move to center point

3 - of ® Uzo Selection Origin -}-Shox last Position
— ¢
Set as bottom left ® Optisize Cut Path Ootinization Settings
Devices o ~ GRBL

[¢] Set as center point
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6.2 Utilizando o software AtomStack Studio para calibrar o posicionamento auxiliar
6.2.1 Pode ser aberto/fechado ou calibrado no software AtomStack Studio. Nesse
momento, utilize o cursor em cruz como ponto de partida (ap6s a abertura, o
formato é de 500284 mm).

6.2.2 Vocé pode selecionar a fungéo de posicionamento por luz azul no
AtomStack Studio. Nesse caso, utilize o ponto de igni¢éo da luz azul como ponto

de partida (neste momento, o formato é 500*320 mm).

6.2.3 Ap0s abrir/fechar, ele sera sincronizado automaticamente quando usado no

LightBurn.

6.3 Utilizando a tela de visualizag&o para calibrar o posicionamento auxiliar (a tela de
visualizacao precisa ser adquirida separadamente)

6.3.1. Selecione “Cruz vermelha” e a luz em forma de cruz do laser acenderd;

% Resume Engraving
® Positioning mode

Blue light Red cross
it Red cross positioning correction p

+ Cross red light always on
<« >»

6.3.2. Cligue no simbolo de triangulo atras de “Corregdo de posicionamento da
cruz vermelha” para entrar na pagina de calibragéo, conforme mostrado
na figura a seguir. Em seguida, clique novamente no botéo “Marcar posi¢ao

atual” e o laser comegara a gravar uma cruz.

21

Mark current position

6.3.3. Observe o erro entre a posi¢éo marcada e o laser cruzado. Se houver erro,

continue com a préxima etapa de calibracéo.

6.3.4 Clique nos botdes para cima, para baixo, para a esquerda e para a direita para

mover o laser cruzado o mais proximo possivel da posicdo marcada (valor de erro <1 mm).

Ap6s a calibragéo, clique em “OK”.

Unit: mm

)

6.4 Funcao de posicionamento auxiliar no LightBurn

&

Ap6s ativar a funcéo de posicionamento auxiliar, o software LightBurn também é
aberto por padrdo. Ao usar o LightBurn para gravagéao e corte, utilize o cursor em cruz como

ponto de partida.
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7. Foco automatic

7.1 Precaugdes:

Ao usar mandris, rolos ou ao gravar/cortar objetos irregulares (como pedras), materiais
macios (como papel de escritério, papel kraft, tecido de cashmere, jeans), recomenda-
se usar a lente de foco fixo para foco manual; 7.2 Método de operagéao: Para foco
automatico

por botéo fisico, primeiro

mova o laser para o objeto a ser gravado e, em seguida, localize o botéo fisico de foco
automatico na plataforma da maquina (conforme mostrado na figura a seguir).

Pressione-o para concluir o foco automatico.

7.2.1 Controle do método de foco automatico do LightBurn.

a) Abra o LightBurn, encontre o console, cligue com o botéo direito do mouse em
Macro0O e uma janela

sera exibida; b) Digite [ESP500] no contetido da Macro e cliqgue em OK para concluir a

configuragao;

T A s om0 7

-
(VI8 91, 605-0- pFS0udCE. dug 24 2023:)
fort maav, o4, 20921
1iza fouwd

s P v2
nie=boy

Butten Lebel: Nacro
Nacro contents

0. 0:RaC= G- 2T-22-1 %-51-4]
Budemir - SEL wrgraver_1TASD: (Pe192 108 & 1150
tcedua=0 1AC- 44-T7-83-19-81-44]

Startine styem
Stresn conploted 1o

Thov all 0
taeral Racrez
[ Taered Tacren

n Cancel

Cormelw

Cuts / lapers  Tove
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7.2.2 Método de foco da tela (é necessario adquirir uma tela separadamente).

(1) Clique em “Iniciar gravagao”, selecione o arquivo a ser gravado e entre na
pagina de gravacao; (2)
Mova a haste de foco do laser para o objeto a ser gravado, clique em

“Focar” e aguarde cerca de 11 segundos para concluir o foco automatico.

W Frame

11 Move to center point

£ Set as bottom left

[®) Set as center point X

. Foco manual

8.1 Gire a porca de foco da cabeca do laser até que o bocal de ar caia sobre o

<

bloco de foco fixo de 40 mm e apenas toque o bloco de foco.

—
vl L ———
s
. 7 -i
. =

g

A
;o
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9.3. Outra janela pop-up aparecera (como mostrado na figura a seguir), indicando

que o computador se conectou com sucesso a maquina. Clique em “Concluir” para

9.1. Abra o software de gravacdo AtomStack Studio e acesse a finalizar a conexao.

interface principal. X
9.2. Clique em “Adicionar dispositivo”. Uma janela pop-up seré exibida. s
Clique em “Préxima etapa” na janela pop-up. ° o
R N - o |
" Device added successtully
i = .
s
.- — : e ]

R LR

9.4. Na interface do software do PC, clique no botéo [Camera] e selecione o modelo

e da camera: Camera G1 ou Camera GO (selecione GO quando o computador ndo

I @ Add Device I

tiver uma camera integrada).

Current Position 8 Comens

Start - e 2 |

Onlv annrava tha calactad chana
.,u en
Test

Frame

Connect the device to the computer using a data cable.

Can't find the device?
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9.5. Cligue no botéo [Calibrar Alinhamento da Camera]. Leia atentamente as 9.6. Verifique a pontuacdo. Se a pontuacéao for inferior a 3 pontos, clique em

instrucdes em [1] e siga-as. Ajuste os parametros de gravacéo de acordo com a [Concluir] para finalizar a calibracdo da camera. Se a pontuag&o for superior a 3

poténcia do laser. A figura a seguir mostra os parametros de gravacéo de um laser pontos, siga as instru¢des na [Figura 2].

de 20 + 1. Clique no bot&o de inspecéo de borda no canto inferior direito para B Poein—— ‘
e Capture —
ajustar a posicéo do papel kraft e garantir que a trajetdria do cabecote do laser =
esteja sobre o papel kraft e seja simétrica em relagdo a esquerda e a direita, de cima — b
. . The smaer the score, the higher the
para baixo. = i Mmool
accuracy, you can adjust the camera
shooting enironment light source to
Camera Calibration X e e s e
i button o recalbrate
1.Please place a light-colored, non- - =
textured engraving material (kraft
paper is recommended) in the center Ay 8000
of the engraving area. The size must —_— Figura 1 Figura 2
be larger than 300*300mm. The
device will engrave the camera e ® ’ N . L L
calibration alignment pattern on the et = 9.7. Apos a concluséo da calibracéo, retorne a pagina principal do software.
material, refer to the figure belo! . a : P .
! o . = (s Clique em [Camera] na parte superior da pagina para capturar a imagem dentro

Figural

Ap6s gravar 5 marcas de alinha

Figura 2

mento, clique em [Capturar].

@ Camera Calibration

X
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da plataforma da méaquina.

File Settings Shop Help Contact Us

Mrange  Refec  Mign

Precaucgdes:

(1) Ao usar a funcéo de camera, vocé precisa selecionar as coordenadas absolutas

para uso (como mostrado na figura a seguir).

Absolute Coords

Frame

Start

Only engrave the selected shape

(2) Durante o uso da camera, ndo mova manualmente os eixos X e Y, caso
contrério, as coordenadas absolutas seréo perdidas, causando desvio na
posicao da gravacgdo. Se os eixos X e Y forem movidos manualmente, clique em

“Redefinir” e tire as fotos novamente.
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Manutencéo de Maquinas

1. Limpeza de eixo duplo: 3. Limpeza a laser

Frequéncia de limpeza recomendada: Uma vez a cada 500 horas. Frequéncia de limpeza recomendada: Uma vez por semana. Limpe o ventilador, o
Método de manutencao: Apés limpar com um pano umedecido em alcool, aplique e bocal de ar e o vidro protetor da cabega do laser.

espalhe graxa no eixo 6ptico. Mova a polia para frente e para tras para distribuir Ferramentas de limpeza: pano sem fiapos, etanol anidro e chave de fenda

a graxa uniformemente (para a selegdo da graxa, recomenda-se o uso de graxa branca Phillips.

de grau 2/3. Para ambientes com temperaturas abaixo de 15°C, recomenda-se o

grau 2. Para ambientes com temperaturas acima de 15°C, recomenda-se o grau 3).

__________ Bocal de ar

- Vidro protetor

2. Limpeza da lente da camera: 4. Limpeza da placa alveolar e da placa inferior

Frequéncia de limpeza recomendada: Uma vez por semana. Frequéncia de limpeza recomendada: Uma vez por semana. Limpe a estrutura em
Ferramentas de limpeza: Pano sem fiapos + Etanol anidro. favo de mel e a placa inferior.

Ferramentas de limpeza: Pano sem fiapos + Etanol anidro.
24
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m Selecao de Software

Vocé pode escolher diferentes softwares para controlar o Kraft de acordo

com suas necessidades:

8.1 Software para PC: AtomStack Studio (PC) e LightBurn
8.1.1 Atomstack Studio (PC): O AtomStack Studio (PC) é um software de controle

desenvolvido pela AtomStack especificamente para nossos produtos,
oferecendo uma melhor experiéncia ao usuario.

Vantagens: Gratuito, Atualiza¢des em tempo real, Operacéo simples, Banco de dados
de planos de materiais predefinidos.

“)

8.1.2 LightBurn: O LightBurn é um software pago desenvolvido especificamente para
o layout, edi¢ao e controle de maquinas de corte a laser.

Vantagens: Recursos poderosos, comandos de controle abrangentes, boa
versatilidade, disponivel para teste.

25

8.2 Aplicativo para celular: O AtomStack Studio (APP) é o software de

controle mével desenvolvido pela AtomStack, especifico para o
AtomStack Kraft.

Vantagens: Conexao facil, Operacgéo simples, Controle offline, Banco de dados
de materiais predefinidos, Monitoramento da temperatura da agua
em tempo real, Retomada da gravacéo apds queda de energia.

G

4

8.3 Download do software:

Para obter o endereco e as instrucdes de download do software, consulte:
https://atomstack.com/pages/atomstack-studio-software
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_ Frequentes

1. Quando o interruptor de energia é acionado, a maquina ndo responde de forma alguma?

1.1 Verifique se a chave USB esta inserida.

2. O software LaserGRBL pode ser usado?

2.1 Devido a taxa de transmiss&o de 460800 baud, o software LaserGRBL n&o consegue processar a tempo e néo é compativel.

3. Falha no foco automéatico

3.1 Verifique se o material a ser testado esta posicionado fora do alcance de foco da medicao automatica. Ele n&o deve tocar o interruptor de limite inferior; 3.2 Verifique se o objeto a ser medido € um material

macio e se o interruptor de limite inferior esta preso nos orificios da placa alveolar; 3.3 Verifique se os interruptores de limite superior e inferior estédo com defeito.

4. Falha na reinicializagéo

4.1 Verifique se a fungéo de foco automatico do eixo Z esta . pois a sequéncia de

consiste em redefinir primeiro o eixo Z;
4.2 Verifique se os interruptores de limite dos eixos X e Y estao com defeito;

4.3 Verifique se os eixos X e Y podem se mover normalmente.

5. Métodos para cancelar mensagens de erro (AtomStack Studio)

Mensagem de ero Procedimentos para apagar alarmes e solucionar problemas

HardLimit = 1 Verifique se os limites dos eixos X, Y e Z foram acionados.

Ciclo de aborto = 3 Este cadigo significa clicar para interromper a gravagao e nao é necessario cancelar.

SondaFailContact = 5 Verifique se o interruptor de limite inferior do eixo Z esté acionado ou apresenta alguma anormalidade.

HomingFailPulloff = 8 Verifique se os motores dos eixos X e Y e os i de limite estao

HomingFailApproach = 9 Verifique se os motores dos eixos X e Y e os de limite estdo

Alarme de inclinagdo da maquina = 11 . = o = P " a N N
i . Alarme de Cologue a maquina de volta na posicéo horizontal ou reinicie a plataforma da maquina. Se houver uma tela, vocé pode clicar para fechar a janela de aviso e cancelar o alarme.

Chama detectada = 12 0O detector de chamas foi acionado. Reinicie a maquina.

26
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PortaAberta = 13 Anomalia detectada na inspecao de abertura da caixa. Feche a tampa ou verifique se os interruptores de limite da tampa est&o funcionando corretamente.

SafeLock = 14

Verifique se a trava USB esté inserida corretamente ou se esta com defeito.

BleOpen = 17

O Bluetooth esté ativado. Pressione e segure a tecla de alternancia entre infravermelho e luz azul por 5 segundos para cancelar.

({0 Contate-nos

Atendimento ao Cliente: Endereco:

Para obter informacdes detalhadas sobre a politica de garantia, visite nosso site

17° andar, Edificio 3A, Fase Il, Pargue Inteligente, n°® 76, Avenida Baohe, Rua Baolong,
oficial: www.atomstack.com

Distrito de Longgang, Shenzhen, Guangdong, China.
Para suporte técnico e assisténcia, envie um e-mail para:

support@atomstack.com
Escaneie o cédigo QR:

Fabricante: Escaneie com um leitor de codigo QR/leitor de codigo de barras ou qualquer aplicativo com scanner.

Shenzhen AtomStack Technologies co., ltd.

Caédigo postal: 518172
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